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LUftung ja, Rohrleitung nein?

Warum sollte das nicht gehen?

Sven



Der Prozess, das Projekt

BTGA Bundesindustrieverband
Technische Gebdudeausriistung e.V.

Aupfpressen von Formstiicken
nach vorgegebener Logik

Formstiick-Lieferung
Strangweise verpackt

N B
B
N
- .

Miiller Wiist AG

BIM - CONSULTING - ENGINEERING

Zuschnitt der Rohrstiicke
nach SMARTCUT-Schnittbild
(verschnittoptimiert)

Rohrstangen

handelstbliche Stangenlénge Montage-Wagen

Basis: Euro-Palette mit Rahmen
Rorhsticke nach Strang-Nummer
sortiert und etikettiert

Formstiick-Sortierung
Basis: EURO-Palettendeckel
Formstiicke nach Bauteil-
nummer sortiert
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Bundesindustrieverband

B T GA Technische Gebdudeausriistung e.V.
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Wie konnen wir den Daten im Modell vertrauen?

Tim



BTGA et anger
Herstellerwechsel

@bUl‘d\ﬂg SMART. Startseite  bSI UC

International

Use Case Management

- USE CASE FILTER Vorfertigung von Rohrleitungen
* Modell Content vs Hersteller Bauteile
 Sprache Beschreibung der Anforderungen an die Vorfertigung von Sanitar- und Heizungsleitungen. Der Kern der Methode ist das sogenannte z-Mass und
= Alle cinem damit verbundenen cinheitliches Messverfahren. Dieses seit langer Zeit ctabliert Verfahren wird neu so beschreiben, dass sie mittels der

BIM Methode in digitalen Bauwerksmodellen eingesetzt werden kann. Fur die Modellierung im Rahmen der Arbeitsvorbereitung kommt

o o o o O O English geometrischer Content von Herstellern zum Einsatz. Ziel des Usecases ist es, samtliche Rohrleitung vorgefertigt auf das Bauprojekt anliefern zu
. lassen. Damit wird eine markante Effizienzsteigerung im Montageprozess moglich und erleichtert die Arbeit des Installateurs auf der Baustelle
O Deutsch massiv.
O Frangais
Use Cases details

* Montage mit realen Bauteilen —— =

> Use Case Phase

> Reifegrad -‘—" (

> Lebenszyklus

—

> Akteur

|

e Tausche ich alle Elemente im Modell a

e Hersteller hat keinen BIM-Content




Familien

Die Situation im Projekt

Tim

Bundesindustrieverband



. BT GA o ungen
Anreicherung z-Masse

1 |Npsateslengthamnillin  Header: thinillimeters” os, Lgtamnl
4891145, 12. 009909, 12

15,

\ORad1##lengthasnilLineter
6404, 2. 6ABADH, 20, BEBODH, 1
6300 , 2. BARAGA, 2. BOBAB
ana0a:
02000, 23 A0, 23 . HAGAB
57.800000, 26000000, 26 . DO0OR!
©20009, 36. 090089, 36 . D00OR:
Se0aea.35.096aA. 35 . HABASE. 4

26.005000,42.808000,12 . 240000
35000000, 35.000000, 53. 800000,
80000, 12, 600050, 42, BODODD, 57, B000DY,
0.080000 54, 808900 . 51 BA905A . 51 09050 69. 00099,

4001149, 32000000, 32, 000000,
7 4891150,40.000000,40.000000,
2 4881151.50.086609.50.050008

489315 Andern | Verbindungselement
1 asBLIS:

L]
. B e Eigenschaften X i Showcase 3D fid Ansicht 1 x
— — 3 400115

.4 488115 .
s sses

so01160

Verbindungselement (1) = U)

.

Abmessungen

ad | V - 2

1
1
15
16
1

Familientypen

 Neutraler Content

Rl DAL Typenname: | Muffen

HLS

<-Koeffizient

Suchparameter

Volumenstromfaktor

Parameter Volumenstromkonfig... Berechnet U
Radius Muffe 3 (Vorgabe) ierichtung idirektional m

Verlustberechnungs...  Nicht definiert

Radius Muffe 2 (Vorgabe) Neigungsanderunge... [ |

* Lookup tables erweitern | e mmmnl

| b Muffenlange 3 (Vorgabe)
¥ Volumenstrom 0.000 GPM

Muffenldnge 2 (Vorgabe)

e Shared Parameter | CE— | =

Anschlussstickbesch... Z1
Radius auBen 2 (Vorgabe)

Radius auBen 1 (Vorgabe)

Lange 5 (Vorgabe)

(
Lange 4 (Vorgabe)
Lange 3 (Vorgabe)

|

Lange 2 (Vorgabe)
)

* Welcher Connector gilt fir welches:zz=Ma

Z2 (Vorgabe)
I 73 (Vorgabe)
il lookup L1 (Vorgabe)

wV
~J

lookup L2 (Vorgabe)
1}
| lookup ND1 (Vorgabe)
L lookup ND2 (Vorgabe)
Tabellel | (@

HLS




Modellierung

Do's and dont's

Sven

Bundesindustrieverband



Technische Gebdudeausriistung e.V.

Bundesindustrieverband
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Das Modell
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Fertigungsgerecht modellieren

e Keine Formstuck Kombinationen L. e e N
* Passlangen / Schiebemuffen einplanen E—

=> Wie ein Monteur denken

=> Positionierung notwendig




Positionierung



BTGA Bundesindustrieverband
Technische Gebdudeausriistung e.V.
P [} t L] L]

genschaften [} x
~
Rohrtypen J
Simplesta SH
e L]

e Pattern fiur Nummerierung = S e
g Zusatzlicher Volum... 0.00 L/s ~

Volumenstrom 0.00 L/s

Reynoldszahl 0.000000

Relative Rauigkeit ~ 10.000021

Volumenstromzusta...Laminar
Reibungsfaktor 0.000000
Geschwindigkeit 0.00 m/s

* Verbundene Bauteile

Druckverlust 0.000000 bar
ID-Daten :
H T Bild
* Kein Lauf Uber Gesamtnetz ...
Kennzeichen K RL-2.0G-1.6
Phasen *
Phase erstellt Bestandsaufnahme_...

Phase abgebrochen Keine

Bemessungsergebnisse

* Ergebnis im Modell

SC_Dimension

SC_Material
SC_Netzname

SC_Strangname

SC_Positionsnummer
SC_Leitungsart

SC_Massenstrom
SC_FlieBgeschwindi...
SC_S90Leitungsart
Allgemein
HH_Objekt Kosten
Zeit in Minuten
HH_Hersteller
HH_TYP
ALG_VOBLength 720.0
ALG_Prefablength  609.0
ALG_Formteil_1 Bogen SH &8& Muffe...
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Export

Es geht weiter zur Vorfabrikation

Tim
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VOB Berechnungen

* Ubermessungen ermitteln

e Zugehorige Connectoren am Formteil
* Welches Z-Mal3?
* Welcher Anschluss an der Rohrleitung?

* VOB —71 — 72 == Schnittlange

BTGA Bundesindustrieverband
Technische Gebaudeausriistung e



BTGA Bundesindustrieverband
Technische Gebdudeausriistung e.V.

Was macht SMARTCUT?

Datei hochladen

Datei hochladen
Durchsuchen... VO
Durchsuchen...  VOB_Exp«

Spalten, Rohrlange ul
Spalten, Rohrlange und Sch

* Webanwendung

. | Spalte DIM: Nominal diameter in mm | Spalte LEN [inm
Spalte ID: | PositionNumber

« Nesting Algorithmus oo cov |

* Lineare Schnittoptimierung .

* Vermeidung von Abfdllen oo g

» Schnittblattbreiten werden berlicksichtigt g = .. = | @ —
« CSV Input S Scritlon (gl L2500 i

Reste hinzufligen

Simplesta SH
Simplesta SH
Simplesta SH 15

15 [in mm]

* Berechnung —

Simanson iy
[L=7000] K G o
40 [in mm]

e Etiketten

[L=7000] K

[L=7000] K




Abhangungen



Abhangungen modellieren

Bundesindustrieverband




Montageplane fur die Vorfertigung

4

BTGA Bunde_sindustrieverband
Technische Gebdudeausriistung e.V.
1375
31 625 688 3
1 1 £
Der Modellabschnitt muss koordiniert sein, ‘_%'[ LI]-'-‘ - o o 2o | |
o = 2 = s = PO~ I I VRS !
damit keine Anderungen mehr kommen. = = = e ETE -
= = =
5| = s 8| 8|8 8 5 3 =
. . . . - = A 28 28l E E
Dazu muss auch die Architektur gepriift sein, - A AN O E all = ]
. . . . () { - ] L ) | fd N ‘:I & o« S
wo kénnen die Abhangungen platziert )
werden. T
Die Familien missen so gestaltet sein, dass % | 150 201 149 | 150 | 100
die Abhdngungssysteme nicht immer einzeln ’ ’ ’ ’
geplant werden mussen. l

Die Bohrlocher werden mit in der Familie
geplant, um den Einsatz eines

®

MW _BEF 008
1:10




Fabrikationslisten BTOA® b

Technische Gebdudeausriistung e.V.

- 01.09.2020 | Seite 1/10
-
Miiller Wiist AG
Prnjekt BioMTech
Teilbereich: Befestipungen Showcase
Liste: Befestigungen
Zweck: Materialbestellung /Worfabrikation
ChassisNr. Farmille Tvp Bezelchnung M Linge Dim. Linge
1 P1MW_BEF_Prafilschiene_sn_Decke 525

01nW_BEF_PRS_Schiene_Gewindestange

€cal
il a ¢t ot Caita 1/
01w _BEF_RS Schiene_Gewindestange - 01.09.2020 | Seite 1./|
01MW _BEF_PRS_Schiene_Gewindestange
01MW _BEF_PRS_Schiene_Gewindestange -

-

1
1
2 PAMW_BEF_Profilschiene_an_Decke Miiller Wiist AG
2 01MW _BEF_RS_Schiene_Gewindestange
2 01MW _BEF_RS Schiene_Gewindest
T emehEne_SEnindestangs Projekt: BioNTech
2 01MW _BEF_RS Schiene_tGewindestange - -
2 01MW _BEF_RS Schiene_tGewindestange Tailbereich: Mmm Shawcase
2 DIMW _BEF_RS_Schiene_tiewindestange Liste: Betectigungen
z 01MW_BEF_RS_Schiene_tGewindestange Zweck: IMaterialbestellung f Worfabrikation
3 O1MW_BEF_Profilschiene_sn_Decke Smme
3 D1 _BEF_RS Schiere_cewindestange Chasde-Hr. Famille Gewerk Tvp Beadichrng M Linge Om. Ling= Elrzsn Stk od. mm
3 01MW _BEF_RS_Schiene_tewindestange
1a8 01rWy_BEF RS Schiene_Gewindestange Lidftung RS it Gewindestangze auf Profl PLU 2G-N m.E. 10 289 100 1 1= Stk
3 01MW _BEF_RS_Schiene_tewindestange
3 Q1MW _BEF_RS Schiene_Gewindestangs 16 01rWY_BEF_RS Schiene_Gewindestange Liftung RS mit Gewindestange auf Profl PLU 2G-N m.E. 10 239 200 1 z Sk
3 01w _BEF_RS_Schiene_Gewindestange 1 01MWy_BEF RS Schiene_Gewindestange Heizung RS mit Gewindestange aufProfl Ratio5 10 405 25 1 i Stk
s DINW_BEF_RS_Schiene_Gewindestange 37 01MW_BEF RS Schisne Gewindestange Kilte RSmit Gewindestange aufProfl  SKS 10 140 18 1 36 Stk
19 01rWY_BEF RS Schiene_Gewindestange Kalte RS mit Gewindestange auf Profl SKS 10 372 35 1 2 Stk
18 01ry_BEF RS Schiene_Gewindestange Kdlte RS mit Gewindestanze auf Profl SKS 10 365 42 1 26 Sk
9 01MWy_BEF_RS3 Schiene_Gewindestange Kalte RS mit Gewindestange auf Profl SKS 10 195 54 1 29 Stk
1 01MWy_BEF RS Schiene_Gewindestange Kdlte RS mit Gewindestange auf Profl SKS 10 551 76 1 2 Stk
Surnme Gewindestangen M10 9487 mm
Folgendesistnicht enthalten: Surmme Profilschienen 41/41 prfie~] mm
Aufmahmen von Gewindestangenauf Schiene H
IMuttern und Unterlagssch eiben H
Befestigung=anker in Betondecke und Vwand H

Audegekonsole CC 41,/41-320 [ Stk



Werkstatt

Sven
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Bilder aus der Vorfertigung BTOA W i

Technische Gebdudeausriistung e.V.
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Bilder aus der Vorfertlgung BTGA
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Montage

Sven



BTGA e ungev
Auf der Baustelle
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Auf der Baustelle
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B T GA Technische Gebdudeausriistung e.V.

Resume

Was war gut, was kdnnte besser sein?

Sven



BTGA Bundesindustrieverband
Technische Gebaudeausriistung e

Hat es sich gelohnt?

e Zahlen und Fakten
* Montagezeiten
* Fehlerquote

* Feedback der Beteiligten



Lessons learned

Wie geht es weiter?

Bundesindustrieverband
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BTGA i immsng ey
Totalstation/Rapid Positioning System

* Bohrpunkte fur Abhangungen
* Aus dem Modell
* Auf die Baustelle

* Abgleich Durchbriiche / MaRabweichungen

* BenoOtigt
* Familien mit Fieldpoints
* Export aus BIM-Modell
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Viewer statt Papiler

Tim




Eine zentrale Datenbank

* Dezentrales Arbeiten an Informa

tio

ekkodale Lea

Administrator

* Rechte und Rollen

LPH5

Search

. _
* Verbindung aus Revit

* Mapping Revit <> Richtlinie
« Geometrie Ubertragung

Tga_"l

en

Property

~ OST_PipeC...

Rohrweite

~ OST_PipeF...

Rohrweite

~ OST_PipeA...

Rohrweite

+ OST_PipeF...

Bauteilbezeic...

~ OST_PipeC...

Bauteilbezeic...

~ OST_PipeA...

Bauteilbezeic...

~ OST_PipeC...

Medium

v OST_PipeA...

BTGA Bundesindustrieverband
Technische Gebdudeausriistung e.V.

Set Mapping

New Config

Project LeaDemo Classification OST_PipeCurves

Mapped Local Parameters LeaDE parameters - ALGPrefabLength

Systemname Schnittlange
Kennzeichen
ALG_Formteil _1
ALG_Formteil_2
[ ALG Prefablength |
Planer Rohrsegment @

Durchmesser

J

Mapping Control Panel X

L]
Auto Update - F—) ral

LeaDE

wBendurchmesser

iestellnummer des Herstellers
dersteller

wsten - Nummernsystem
""""""" Iptionale Informationen Hersteller
tatus Rohrleitung
eilprojekt bzw, Arbeitspaketzuordnung

Pipe Curve Mapping IRL Hersteller

OST_PipeCurves

Pipe Fitting Mapping

OST_PipeFitting

2858

None



Revit <> DB

EHG-G-7- 8 =2-L0A G-25 Y-+ Autodesk Revit 2020 - BioNTech Zentralmodell Neuplanung Halle_gelSst.rvt - 3D-Ansicht: Showease 3D

DEEM  Architektur  Ingenieurbau  Stahlbau  Gebdudetechnik  Einfigen  Beschriften  Berechnung  Kérpermodell & Grundstick  Zusammenarbeit  Ansicht  Verwalten  Zusatzmodule  Andern |Rohre  Rohrsysteme =~
% . &) ‘EI L Dl D' s oo B Q- & ) [ ][C“'*' éﬁ I “
L3 29 P&y e m B & &= & L™\ [
_ £ - _ o
Andern = ) o O =, oob P90 Entwurfzu  Ansbtical  Austichten Neigung | Vertikales | Neigung Démmung aufien
" @é (;‘Vﬂh‘"(lE" v ngz K + Q) ||T = & &  Fertigung Verbindungen hinzufiigen| dndern hinzufiigen
Auswahlen = Eigenschaften Zwischenablage Geometrie Andern Ansicht  Messen  Erstellen  Fertigung  Erstellen Bearbeiten Versetzte Verbindungen  Hydraulische Trennung

Andern | Rohre Durchmesser:[40.0 | | Mittlere Hahe: v

LeaDE Properties - 1.19.01.011 X fig Showaase3D X

URL Hersteller

Kosten - Nummernsystem

KVL 36

Teilprojekt bzw. Arbeitspaketzuordnung

Bauteilnummerierung

KVL-2.0G-1.23

Eigenschaften Herstellerangaben

Hersteller

Rohrleitung - allgemeiner Eigenschaftssatz

Status Rohrleitung

Planned -

'g ™\

Projektbrowser - BioNTech Zentralmodell Neu...

LeaDE Properties - 1.19.01.011 Co R B 0 B & <

Rohrzubehar: 01TMW_BEF_RS_Schiene_Gewindestange : 01MW_BEF_RS_Schiene_Gewindestange

BTGA

4 {3 B developerdai..- T () -

Rohrdammung auBen

Bundesindustrieverband
Technische Gebdudeausriistung e.V.

- =

Dirmension von
Luftkanal/Rehr

Analyse

Tim Hoffeller




BTGA Bundesindustrieverband
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Status Tracking

Bauteilnummerierung

KRL-2.0G-1.23 X

Eigenschaften Herstellerangaben

Hersteller

- = VIEWER cLose conTrOLS

¥ n < <>
Rohrleitung - allgemeiner Eigenschaftssatz
select a property to group objects by X -
Status Rohrleitung
Status Rohrleitung -
Prefabricated -
filter =
eth o
Aulendurchmesser l () Orphaned Objects (1048 objects) @ O
v
< >
-~ Installed (1 objects) (o]
o I1
@) Planned (1 objects) ® O
7, BulkdingSite ith 3Dt
AlA MODELS JSON R =
“ = Planer
ekkodale GmbH @ Pretabricated (2 abjects) @ O
™  Profile

324bf070-654e-4838-Bocc-cebr21e08a2c-013c0520

s Plugins

B Feedback

ny
N
tg%\GRESS.

_—2020—




Die Beteiligten
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