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LUftung Ja, Rohrleitung nein?



Der Prozess, das Projekt
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Aupfpressen von Formstiicken
nach vorgegebener Logik

Formstiick-Lieferung
Strangweise verpackt
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Miiller Wiist AG

BIM - CONSULTING - ENGINEERING

Zuschnitt der Rohrstiicke
nach SMARTCUT-Schnittbild
(verschnittoptimiert)

Rohrstangen

handelstbliche Stangenlénge Montage-Wagen

Basis: Euro-Palette mit Rahmen
Rorhsticke nach Strang-Nummer
sortiert und etikettiert

Formstiick-Sortierung
Basis: EURO-Palettendeckel
Formstiicke nach Bauteil-
nummer sortiert
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Wie kdnnen wir den Daten im Modell vertrauen?
Tim



Herstellerwechsel

BTGA

@bui\dingSf\/\HRT

Tternational

Use Case Management

Startseite

eingeben

USE CASE FILTER

eprazhe

m Alle

Modell ContentvsHersteller Bautell
AModellierung mitRevitBibliothek
AMontage mit realen Bauteilen

0 English
0 Deutsch
0 Frangals
> bSI Chapter / Room
> Bausektor
> Use Case Phase
> Reifegrad
> Lebenszyklus

> Akteur

Tausche ich alle Elemente im Mode

Hersteller hat keinen BINContent

Vorfertigung von Rohrleitungen
Beschreibung

Beschreibung der Anforderungen an die Vorfertigung von Sanitar- und Heizungsleitungen. Der Kern der Methode ist das sogenannte z-Mass und
cinem damit verbundenen einheitliches Messverfahren. Dieses seit langer Zeit etabliert Verfahren wird neu so beschreiben, dass sie mittels der
BIM Methode in digitalen Bauwerksmodellen eingesetzt werden kann. Fur die Modellierung im Rahmen der Arbeitsvorbereitung kommt
geometrischer Content von Herstellern zum Einsatz. Ziel des Usecases ist es, samtliche Rohrleitung vorgefertigt auf das Bauprojekt anliefern zu
lassen. Damit wird eine markante Effizienzsteigerung im Montageprozess moglich und erleichtert die Arbeit des Installateurs auf der Baustelle
massiv.

Use Cases details

Nutzen
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Familien

Die Situation im Projekt
Tim
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Chux Tee Mapress.csv X

Anreicherung-Masse

Cal 415, Header: “Zi =" s, Lgtamn]

1 |UDiatsnlengrhmnnilLineters, NDtazeeLengthusut LLineters, i gle —
H601145,12.600000,12.0 . 3.5a0060, 20. anen,
4861146, 35. 600008, 15,0068 0.cacasa, 26, acosn, 25,
4661147, 20.005008, 20,0868 L —
4861148, 25. 005000, 25050850 P —
4601143, 32000000, 32600000 35-0os0c0,
4901150, 43.300008, 40.000960 cocasa, 42, 090000,
4961153.50.000006. 50.080800 p—

14.660600,
eaaas,
,19.300600,
,27.000000, 3

202009, 36. 0
14.p00000. 42

FENTEEE 15.568609, 34. 868689, 31
800050, 37, 660089, s
26.005000, 42, 000000, 12 2.000000,23. 600000, 23
7.800000, 26. 900000, 26.

. 209002, 66.996009, 30. 699900, 30 . DOBOD
51.00000. 69008000 .55 220000 76. 500000 . 35 BABA0A . 15. BAROBA. 11

489315 Andern | Verbindungselement
400115

AAktuelle BIMBauteile falsche-#Masse ry <
ANeutraler Content |

480115

4001161

Verbindungselement (1) v
Abmessungen

Rad 6 =
HLS

Familientypen

T-Stiick redu;

Typenname: Muffen

Suchparameter

Volumenstron

1 Parameter Volumenstromkonfig... Berechnet

Radius Muffe 3 (Vorgabe) Fliebrichtung

Verlustberechnungs...  Nicht definiert

Radius Muffe 2 (Vorgabe) Neigungsanderunge... [ |

Lookup tables erweitern oo el

| b Muffenlange 3 (Vorgabe)

Volumenstrom 0.000 GPM

Muffenldnge 2 (Vorgabe) 000 ps

AShared Parameter | o
| Radius auBen 3 (Vorgabe) Versorgung O

Anschlussstiickbesch... Z1

Radius auBen 2 (Vorgabe)

Radius auBen 1 (Vorgabe)

! Lange 5 (Vorgabe)
; Lange 4 (Vorgabe)
' Lange 3 (Vorgabe)

Lange 2 (Vorgabe)

72 (Vorgabe)
I 73 (Vorgabe)

il lookup L1 (Vorgabe)

| lookup L2 (Vorgabe)

: lookup ND1 (Vorgabe)

L lookup ND2 (Vorgabe)
Tabellel | &

HLS
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Modellierung
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KVL-2.0G-2.5(@ 54/
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Das Modell



Fertigungsgerecht modellleren

A Keine Formstiick Kombinatonen @ ..

A Passlangen / Schiebemuffen einplanen —
=> Wie ein Monteur denken |
=> Positionierung notwendig
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P Itl u

genschaften [} x
~
4 Rohrtypen J
Simplesta SH
(L) u

Pattern fur Nummerierung=:: Sl
Zusétzlicher Volum... 0.00 L/s ~
Volumenstrom 0.00 L/s
Reynoldszahl 0.000000

Relative Rauigkeit ~ 10.000021

Volumenstromzusta...Laminar
Reibungsfaktor 0.000000
Geschwindigkeit 0.00 m/s

AVerbundene Bauteile

Druckverlust 0.000000 bar

ID-Daten :

- LB}
AKein Lauf Uber Gesamtnetz::
l Kommentare

Kennzeichen K RL-2.0G-1.6

Phasen *
Phase erstellt Bestandsaufnahme._...

Phase abgebrochen Keine

AErgebnis im Modell fr

SC_Dimension

SC_Material
SC_Netzname

SC_Strangname

SC_Positionsnummer
SC_Leitungsart

SC_Massenstrom
SC_FlieBgeschwindi...
SC_S90Leitungsart
Allgemein
HH_Objekt Kosten
Zeit in Minuten
HH_Hersteller
HH_TYP
ALG_VOBLength 720.0
ALG_PrefablLength ~ 609.0
ALG_Formteil_1 Bogen SH &8& Muffe...




EXport

Es geht weiter zur Vorfabrikation
Tim
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VOB Berechnungen

AUbermessungen ermitteln

AZugehdrigeConnectoreram Formteil
AWelches 2MaR?
AWelcher Anschluss an der Rohrleitung?

AVOBc Z1¢ Z2 == Schnittlange

4



Was macht SMARTCUT

Datei hochladen

Datei hochladen

Durchsuchen... VO

Durchsuchen...  VOB_Exp«

Spalten, Rohrlange ul

Webanwendung

Spalte ID: | PositionNumber

A N estl n g AI g O r |th m u S Linge ganzes Rohe [mm}: 71 Lange ganzes Rohr [

Vorschau Schnittplan Anak

ALineare Schnittoptimierung . -

Rechenzeit:

AVermeidung von Abfallen i e

A Schnittblattbreiten werden beriicksichtic

KVL-2.0G-1.13

A CSV I n p ut KVL-20G-16 Schnittplan ‘E

Reste hinzufligen

Simplesta SH

Simplesta SH
Simplesta SH 15
15 [in mm]
Berechnun
32 [in mm]
[L=7000] K
40 [in mm]

[L=7000] K

AEtiketten | ——

[L=7000] K

[L=7000] K

oL
}tga_"‘l

e
T

(K RL-2.06.2.11
ol -

KRL2.06.1.15

tmenson:

BTGA

schneiden I CSV herunterladen I
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“| Spalte DIM: Nominal diameter in mm ¥ | Spalte LEN [in m

—

s
= L3t |Cal. 305 i)

KVL-2.0G-1.15.3

om0
Dimansian: BNES

—-




Abhangungen
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Montageplane fur die Vorfertigung oA

Technische Gebdudeausriistung e.V.

31 625 | 688 E']

y 7 7
Der Modellabschnitt muss koordiniert sein, < LJ]: s s —o-0 I [ |
damit keine Anderungen mehr kommen. } = 2T = E T 2 T
Dazu muss auch die Architektur gepruft sein, P - . S N Bl E E g
wo konnen die Abhangungen platziert () *ﬁ:_-_qiﬁ] € I
werden. | | N
Die Familien missen so gestaltet sein, dass % | 150 { 201 4o | 150 | 100
die Abhangungssysteme nicht immer einzeln ’ ’ ’ ’
geplant werden mussen. l

Die Bohrlécher werden mit in der Familie
geplant, um den Einsatz eines

MW BEF 008
@ 1:1_0 B




Fabrikationslisten BTGA b
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- 01.09.2020 | Seite 1/10
-
Miiller Wiist AG
Prnjekt BioMTech
Teilbereich: Befestipungen Showcase
Liste: Befestigungen
Zweck: Materialbestellung /Worfabrikation
ChassisNr. Farmille Tvp Bezelchnung M Linge Dim. Linge
1 P1MW_BEF_Prafilschiene_sn_Decke 525

01nW_BEF_PRS_Schiene_Gewindestange

€cal
il a ¢t ot Caita 1/
01w _BEF_RS Schiene_Gewindestange - 01.09.2020 | Seite 1./|
01MW _BEF_PRS_Schiene_Gewindestange
01MW _BEF_PRS_Schiene_Gewindestange -

-

1
1
2 PAMW_BEF_Profilschiene_an_Decke Miiller Wiist AG
2 01MW _BEF_RS_Schiene_Gewindestange
2 01MW _BEF_RS Schiene_Gewindest
T emehEne_SEnindestangs Projekt: BioNTech
2 01MW _BEF_RS Schiene_tGewindestange - -
2 01MW _BEF_RS Schiene_tGewindestange Tailbereich: Mmm Shawcase
2 DIMW _BEF_RS_Schiene_tiewindestange Liste: Betectigungen
z 01MW_BEF_RS_Schiene_tGewindestange Zweck: IMaterialbestellung f Worfabrikation
3 O1MW_BEF_Profilschiene_sn_Decke Smme
3 D1 _BEF_RS Schiere_cewindestange Chasde-Hr. Famille Gewerk Tvp Beadichrng M Linge Om. Ling= Elrzsn Stk od. mm
3 01MW _BEF_RS_Schiene_tewindestange
1a8 01rWy_BEF RS Schiene_Gewindestange Lidftung RS it Gewindestangze auf Profl PLU 2G-N m.E. 10 289 100 1 1= Stk
3 01MW _BEF_RS_Schiene_tewindestange
3 Q1MW _BEF_RS Schiene_Gewindestangs 16 01rWY_BEF_RS Schiene_Gewindestange Liftung RS mit Gewindestange auf Profl PLU 2G-N m.E. 10 239 200 1 z Sk
3 01w _BEF_RS_Schiene_Gewindestange 1 01MWy_BEF RS Schiene_Gewindestange Heizung RS mit Gewindestange aufProfl Ratio5 10 405 25 1 i Stk
s DINW_BEF_RS_Schiene_Gewindestange 37 01MW_BEF RS Schisne Gewindestange Kilte RSmit Gewindestange aufProfl  SKS 10 140 18 1 36 Stk
19 01rWY_BEF RS Schiene_Gewindestange Kalte RS mit Gewindestange auf Profl SKS 10 372 35 1 2 Stk
18 01ry_BEF RS Schiene_Gewindestange Kdlte RS mit Gewindestanze auf Profl SKS 10 365 42 1 26 Sk
9 01MWy_BEF_RS3 Schiene_Gewindestange Kalte RS mit Gewindestange auf Profl SKS 10 195 54 1 29 Stk
1 01MWy_BEF RS Schiene_Gewindestange Kdlte RS mit Gewindestange auf Profl SKS 10 551 76 1 2 Stk
Surnme Gewindestangen M10 9487 mm
Folgendesistnicht enthalten: Surmme Profilschienen 41/41 prfie~] mm
Aufmahmen von Gewindestangenauf Schiene H
IMuttern und Unterlagssch eiben H
Befestigung=anker in Betondecke und Vwand H

Audegekonsole CC 41,/41-320 [ Stk
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Werkstatt
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